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内  容  概  要 

 1.系統執行排程概圖 

 2.可交貨數量計算邏輯說明 

 3.供應商網站維護 出貨資料操作說明 

 4.廠商交期確認Excel維護說明 

 5.自動發送【物料需求計劃明細表】說明 



  I S 

1.系統執行概圖 

採購 

一周 

循環 

MRP計算 

採購開立PR、PO 

主管簽核 

計算eSupplier之PO可交貨量 

廠商回覆交期 

廠商交期上傳作業 

發送「廠商交期確認」 

周一 

晚上 

資料確認無誤 

自動發送「廠商交貨通知」 

廠商上eSupplier維護出貨資料 

採購收到Excel 

周二 

周三 

下午 

周五 

周二 

早上 

周二 

早上 

計算eSupplier之PO可交貨量 

自動發送「廠商交貨通知」 

廠商上eSupplier維護出貨資料 

周四 

早上 

周四 

早上 

發送「物料需求計劃明細表」 
預計周二 
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2.可交貨數量計算邏輯 

 1.先計算出10個工作天內料號之需求加總。 

 2.總需求扣除庫存量及已收未入庫數，而後依可交貨採購
單分配可交貨量。 

 3.每周二、四早上六點半執行更新計算，供應商進
eSupplier portal得知可交貨數量後做出貨。 
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3.廠商交期確認Excel維護說明 
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4.自動發送【物料需求計劃明細表】說明 

 1.先計算出所有料號之需求加總(需求-(庫存量+待驗量)) 

 2.找出材料之供應商及採購員 

 3.計算各料號by供應商，已下po未交的採購數量 

 4.展開14天、5週及2個月之需求數量 

 5.發送mail—by供應商及採購員寄發 
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Q&A 
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~The End~ 


